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GLOCK, Rainer 



Haltevorrichtung 
Beschreibung 

Die Erf indung betrifft eine Haltevorrichtung mit den 
Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1. 

Eine Haltevorrichtung ftir Gegenstande wie Deckenplatten, 
Dachlatten, Maschinenteile oder dergleichen, bestehend aus 
wenigstens zwei teleskopierenden Rohren, wobei ein erstes 
Rohr im Verh&ltnis zum zweiten Rohr urn einen ersten Weg 
verschiebbar ist und eine Gasdruckf eder vorhanden ist, urn das 
erste Rohr im Verhaitnis zum zweiten Rohr um einen weiteren 
Weg zu transportieren und wobei weiter Arretiermittel ftir die 
Rohre gegeneinander und Endanschl&ge an den Rohren vorhanden 
sind, ist bekannt ( unvertff fentlichte Deutsche Patentanmeldung 
195 29 989). Mit dieser Vorrichtung kdnnen z*B. 
Gipskartonplatten an der Decke gehalten werden, bis sie 
festgeschraubt Oder festgenagelt sind. Unvorteilhaf t ist 
hier, daB zum LSsen der Haltevorrichtung die Gas f eder gegen 
den gehaltenen Gegenstand gedruckt und eingeschoben werden 
muB und daB das Halten stets mit der gleichen Kraft erfolgt. 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung ist es„ eine 
Haltevorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen, die 
ein einfacheres Losen ermoglicht und mittels der die 
AnpreBkraft in bestimmten Schritten regulierbar ist- 

Diese Aufgabe wird mit den im kennzeichnenden Teil des 
Anspruchs 1 genannten Merkmalen gelttst. Fortbildungen und 
vorteilhafte Ausfiihrungen der Erf indung sind in den weiteren 
Ansprtichen umf aBt . 

Erf indungsgemSB bestehen die Mittel zum weiteren Transport 
des ersten Rohres aus einer mit einem von Hand zu 



betatigendem Vorschubmittel versehenen Ratsche, Zahnstange, 
Klemmhalterung oder dergleichen. Das erste Rohr kann auch 
eine runde, eckige oder flache Stange sein. Der Einf achheit 
halber wird im folgenden von zwei Rohren gesprochen. 

Nach einer ersten AusfUhrung der Erfindung ist in dem zwei ten 
Rohr eine mit diesem verbundene Gasdruckfeder oder 
Schraubenfeder fUr den Transport des ersten Rohres urn den 
ersten Weg angeordnet. Der erste Weg bringt den Endanschlag 
in Anschlag an den zu haltenden Gegenstand. Der weitere Weg 
wird dann, wie bei der zuvor genannten AusfUhrung durch 
Betatigung der Vorschubmittel zurUckgelegt, wobei dieser Weg 
gering ist und dem Festklemmen des Gegenstands z.B. an einer 
Decke dient. Hierftir ist auf dem oberen Ende des zweiten 
Rohres ein Griff stuck fest mit diesem verbunden angeordnet, 
an oder in dem die Vorschub-, Halte- und/oder Klemmmittel fur 
die Ratsche, Zahnstange, Klemmhalterung oder dergleichen 
angeordnet sind . 

An dem Griff stuck kann bei der ersten AusfUhrung der 
Erfindung auch eine Klirike, Anschlag oder dergleichen fUr das 
Halten der Gasdruck-, oder Schraubenfeder im 
zusammengedruckten Zustand angeordnet sein. Bei dieser 
Ausfuhrung wird zunachst die Klinke geldst und das erste Rohr 
fahrt bis zum Anschlag Stuck aus dem zweiten Rohr aus. Der 
weitere Weg wird dann wie bei der zweiten AusfUhrung der 
Erfindung durch Betatigen der Vorschubmittel zurUckgelegt . 

Nach einer anderen AusfUhrung der Erfindung wird das erste 

Rohr zunachst von Hand aus dem zweiten Rohr und dem 

Griff stuck gezogen, wobei der fteibungswider stand der Klemm- 

und Haltemittel am Griff stuck zu uberwinden oder aufzuheben 

ist und fur den weiteren Transport werden die Vorschubmittel 

betatigt. 

Vorteilhafterweise sind die Endanschlage auf Kugelgelenken 
gelagerte Teller oder dergleichen, die Teller abnehmbar und 
auch gegen andere Haltemittel wie Latten oder Kreuze 
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auswechselbar. Es sind auch Haltemittel einsetzbar, die durch 
Anliegen an dem ersten Rohr ein Kippen Oder Neigen des 
Kugelgelenks verhindern. 

Nach einer bevorzugten Ausftthrung der Erfindung teleskopiert 
das zweite Rohr in einem dritten Rohr, wobei Mittel zum 
Feststellen der beiden Rohre gegeneinander vorhanden sind* 
Das erste Rohr oder die Stange teleskopiert in dem zweiten 
Rohr, wobei selbsttatige Mittel ftir einen ersten Transportweg 
des ersten Rohres oder der Stange in dem zweiten Rohr 
angeordnet sind und wobei am oberen Ende des zweiten Rohres 
ein handbetatigtes Griffstttck mit Klemm- und Vorsohubmitteln 
ftir einen zweiten Transportweg des ersten Rohres oder der 
Stange angeordnet ist. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Zeichnungen 
beispielhaft nSher beschrieben. Dabei zeigen: 

Fig* 1 einen Ausschnitt einer ersten Ausf uhrungsform einer 

erfindungsgemaSen Haltevorrichtung; 
Fig* 2 einen Schnitt entlang der Linie A - B von Fig* 1; 
Fig. 3 die ganze erste Ausf uhrungsform einer 

Haltevorrichtung ; 
Fig. 4 eine zweite Ausftihrungsf orm einer erfindungsgemaSen 

Haltevorrichtung ; 
Fig. 5 einen Ausschnitt einer dritten Ausf uhrungsform einer 

erfindungsgemaSen Haltevorrichtung; 
Fig. 6 einen Ausschnitt einer vierten Ausf uhrungsform einer 

erfindungsgemaSen Haltevorrichtung . 

Die Haltevorrichtung gem^S den Fig. 1-3 besteht aus einem 
auBeren dritten Rohr 14 , in dem ein zweites Rohr 8 
teleskopiert. Beide sind gegeneinander uber eine in einer 
Mutter 12 laufenden Flugelschraube 13 f eststellbar . Wie in 
Fig. 1 naher dargestellt, teleskopiert eine Stange 3 in dem 
zweiten Rohr 8. Das zweite Rohr 8 weist an seinem oberen Ende 
ein Griff stuck 10 auf , das mit dem Rohr 8 fest verbunden ist. 
Das Griffstuck 10 ist mit einem Durchgang ftir die Stange 3 



versehen, in dem diese axial verschoben werden kann. Die 
Stange 3 ist in dem Rohr 8 auf einer Spiralfeder 9 gelagert, 
die sich auf einem Boden 8' in dem Rohr 8 nach unten abstutzt 
und als oberen Anschlag einen Splint 7 besitzt, der 
horizontal durch eine Bohrung in der Stange 3 gefUhrt ist. An 
selnem oberen Bereich weist das Griffstuck 10 Vorschub- und 
Klemmmittel far die Stange 3 auf. Das Vorschubmittel besteht 
aus einem am Griffstuck in einer seitlichen Ausnehmung 
gelagertem Vorschubhebel 6, auf dem eine Klemmplatte 5 
aufliegt, die eine Bohrung fur die Stange 3 auf weist und 
axial von oben durch eine Druckfeder 4' beaufschlagt ist, die 
um die Stange 3 angeordnet ist und sich oberhalb der 
Klemmplatte 5 an dem Griffstuck 10 abstutzt. In der in Fig 1 
gezeigten Position druckt die Druckfeder 4' auf die 
Klemmplatte 5 und damit den Vorschubhebel 6 auswarts. Der 
Vorschub der Stange 3, der nur erfolgen kann, wenn die 
Spiralfeder 9, bzw. der Splint 7 nicht in Endstellung, 
sondern, wie in Fig. 1 gezeigt, darunter ist, erfolgt in an 
sich bekannter Weise dadurch, daB der Vorschubhebel 6 
einwarts gedrvickt wird, wodurch die Klemmplatte 5 durch 
Schragstellung das Rohr 3 klemmt und dieses einen Schritt 
nach oben schiebt. Wird der Vorschubhebel 6 dann losgelassen, 
wird die Klemmwirkung aufgehoben und die Druckfeder 4' 
entspannt sich und druckt die Klemmplatte 5 und den 
Vorschubhebel 6 zurtick in die Ausgangsposition. Die Stange 3 
wird in der erreichten Stellung durch einen Klemmhebel 11 
gehalten, der in einer Ausnehmung im Griffstuck 10 oberhalb 
der Ausnehmung fur den Vorschubhebel 6 angeordnet ist. Der 
Klemmhebel 11 weist eine Bohrung fur die Stange 3 auf und ist 
in einer schraggestellten, die Stange klemmenden Position in 
der Ausnehmung gelagert und von einer zweiten Druckfeder 4 
beaufschlagt, die um die Stange 3 angeordnet ist und sich 
oberhalb des Klemmhebels 11 im GriffstUck 10 abstutzt. Um die 
Klemmwirkung aufzuheben, ist der Klemmhebel 11 gegen die 
Kraft der Feder 4 so zu schwenken, daB der Teil des 
Klemmhebels 11, das die Bohrung fur die Stange 3 auf weist 
eine annahernd horizontale Position erreicht und die Stange 3 
freigibt. Die Stange 3 kann dann zuruckgeschoben werden. Der 



axiale Schub durch den Vorschubhebel 6 nach oben Qberwindet 
die Reibkraft des Klemmhebels 11 wShrend des 
Vorschubschritts. Wie in Fig* 1 gezeigt, weist die 
Haltevorrichtung an ihren beiden Enden, d.h* am ersten Rohr 
14 und an der Stange 3 Kugelgelenke 2 auf , auf denen 
AbstUtzteller kardanisch gelagert sind. Die Arbeitsweise 
erfolgt so, daB das zweite Rohr 8 gegentiber dem dritten Rohr 
14 voreingestellt wird, so daB bei LOsen der Spiralfeder 9 
die Stange 3 ausfahrt und der Teller 1 kommt zum Anliegen an 
der Decke- Danach wird durch Betatigen des Vorschubhebels 6 
der Teller rftit der ervrtinschten Kraft gegen die Decke gepreBt. 
Der Vor schub kann hierbei minimal sein. 

Die Fig* 4 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform der Erfindung, 
die der ersten im Bereich des Schrittvorschubs gleicht, bei 
der jedoch kein drittes Rohr vcrhanden ist und sich die 
Stange 3 ohne gefederte Lagerung in dem Rohr 8* weiter nach 
unten erstreckt. 

Die Fig- 5 zeigt eine alternative Ausfuhrung des Griff stacks 
22 mit dem Schrittvorschub fur die Stange 15 , die hier als 
Zahnstange mit schrag nach unten gerichteten zahnen 
ausgefuhrt ist. Auch hier ist ein Vorschubhebel 21 vorhanden, 
der in einer Ausnehmung des f est mit dem Rohr 8 1 ■ verbundenen 
Griff stucks 22 gelagert ist. Der Vorschubhebel 21 wird von 
einer Schenkelf eder 20, die sich seitlich an dem Griff stack 
22 abstutzt, nach auBen gedruckt und weist an seinem oberen 
Ende einen Vorschubzahn 19 auf, der an der steilen Flanke 
eines Zahns der Zahnstange anliegt. Wird der Vorschubhebel 21 
einwarts gedruckt, schiebt der Vorschubzahn 19 die Zahnstange 
15 nach oben. Die Zahnstange 15 wird in dieser Position von 
einem Rastzahn 17 gehalten, der beaufschlagt von einer im 
Griffstuck 22 gelagerten Druckfeder 16 radial gegen die 
Zahnstange druckt und an der steilen Flanke eines Zahns der 
Zahnstange 15 anliegt. Bei dieser Ausfuhrung wird die Stange 
15 zunachst von Hand herausgezogen, bevor der Vorschubhebel 
21 fur einen letzten Weg, bzw. zum Festklemmen des zu 
haltenden Gegenstandes bet&tigt wird. Zum Zuruckschieben der 



Zahnstange 15 muB diese soweit gedreht werden, daS der 
Rastzahn 17 und der Vorschubzahn 19 auBer Eingriff mit den 
Zahnen der Zahnstange 15 kommen. 

Fig, 6 zeigt ein Griffstttck wie Fig. 1, jedoch ist dieses mit 
einer Klinke 23 versehen, die die Stange 3 an ihrer Oberkante 
25 im eingezogenen Zustand halt. Die Klinke 23 kann durch 
Druck auf die Taste 24 gelSst werden. 
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Haltevorrichtung 
Ansprtiche 

1. Haltevorrichtung ftlr GegenstSnde wie Deckenplatten, 
Dachlatten, Maschinenteile oder dergleichen, 
bestehend aus wenigstens zwei teleskopierenden Rohren oder 
einer in wenigstens einem Rohr teleskopierenden Stange, 
wobei ein erstes Rohr oder die Stange im Verhaitnis zura 
zweiten Rohr urn einen ersten Weg verschiebbar ist und Mittel 
vorhanden sind, das erste Rohr oder die Stange im Verhaitnis 
zum zweiten Rohr um einen weiteren Weg zu transport ieren, 
und wobei weiter Arretiermittel fUr die Rohre, bzw. das Rohr 
und die Stange gegeneinander und Endanschl&ge an den Rohren, 
bzw. der Stange vorhanden sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Mittel zum weiteren Transport des ersten Rohres, bzw. 
der Stange (3) aus einer mit einem von Hand zu betatigendem 
Vorschubmittel versehenen Ratsche, Zahnstange, Klemmhalterung 
oder dergleichen bestehen. 

2. Haltevorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB in dem zweiten Rohr (8) eine mit diesem verbundene 
Gasdruckfeder oder Schraubenfeder (9) fur den Transport des 
ersten Rohres oder der Stange (3) um den ersten Weg 
angeordnet ist. 

3. Haltevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB auf dem oberen Ende des zweiten Rohres (8) ein Griff stuck 
(10) fest mit diesem verbunden angeordnet ist, 



und daB an Oder in dem Griff sttick (10) Vorschub-, Halte- 
und/oder Klerammittel fur die Ratsche, Zahnstange, 
Klemmhalterung oder dergleichen angeordnet sind, 

4. Haltevorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB an dem Griff stiick (10) eine Klinke (23) Oder dergleichen 
fUr das erste Rohr oder die Stange (3) zum Hal ten der 
Gasdruck- oder Schraubenf eder (9) im zusammengedrlickten 
Zustand angeordnet ist. 

5. Haltevorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Endanschiage auf Kugelgelenken gelagerte Teller (1) 
oder dergleichen sind. 

6. Haltevorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Teller ( 1 ) abnehmbar und gegen andere Haltemittel 
auswechselbar sind . 

7. Haltevorrichtung nach einera der vorhergehenden 
Anspruchen, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das zweite Rohr (8) in einem dritten Rohr (14) 

teleskopiert , 

wobei Mittel zum Feststellen der beiden Rohre (8, 14) 
gegeneinander vorhanden sind, 

daB das erste Rohr oder die Stange (3) in dem zweiten Rohr 
( 8 ) teleskopiert ; 

daB selbstt&tige Mittel fur einen ersten Transportweg des 
ersten Rohres oder der Stange (3) in dem zweiten Rohr (8) 
angeordnet sind; 
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und daS am oberen Ende des zweiten Rohres (8) ein 
handbetatigtes Griff stack (10) mit Klemm- und Vorschubmitteln 
ftir elnen zweiten Transportweg des ersten Rohres Oder der 
Stange (3) angeordnet ist* 
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